




















 
 

 Грунтовка АК-070 

 

ОПИСАНИЕ  Грунтовка АК-070 представляет собой суспензию пигментов в растворах акриловых смол. 

НАЗНАЧЕНИЕ  Грунтовка предназначена для грунтования деталей из алюминиевых, магниевых, титановых 
сплавов и стали углеродистой и нержавеющей. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ  

 � Цвет:  желтый  � Плотность, г/см3: 0,8±0,05 

 � Объемная доля нелетучих веществ, %: 11±2 � Температура вспышки, оС: 7 

НАНЕСЕНИЕ  

ПОДГОТОВКА 
ПОВЕРХНОСТИ 

Эффективность продукта зависит  от степени подготовки поверхности. Осуществляется по 
ГОСТ 9.402 (степень очистки от окислов – 2, степень  обезжиривания – 1) или по МС ИСО 
8501-1 (до степени Sa2 ½ или St3).  

Рекомендуется применять в системах по согласованию с ЭМЛАК. 

ПРИГОТОВЛЕНИЕ 
ГРУНТОВКИ 

� перед применением убедиться, что  грунтовка хорошо перемешана и однородна по всему 
объему тарного места; 

� параметры методов окрашивания должны соответствовать  ГОСТ 9.105; 

� для разбавления грунтовки и промывки инструмента можно использовать растворитель 
ЭМЛАК № 229. 

� температура воздуха от +5 до +30оС; 

� относительная влажность воздуха рекомендуемая 30-85%; 

� рекомендуемая температура металла выше точки росы не менее, чем на 3оС; 

УСЛОВИЯ 
НАНЕСЕНИЯ 

� отсутствие осадков; � скорость ветра не более 10 м/c. 

СПОСОБ 
НАНЕСЕНИЯ 

Пневматическим распылением, кистью. 

до отлипа до твердой пленки до перекрытия 

5оС 10оС 20оС 30оС 5оС 10оС 20оС 30оС 5оС 10оС 20оС 30оС 

35 25 5 4 80 60 30 10 180 90 60 10 

ВРЕМЯ 
ВЫСЫХАНИЯ, 
мин. 

Время  высыхания  может  изменяться в зависимости от влажности  воздуха  и интенсивности 
воздухообмена у окрашенной поверхности. В процессе сушки следует исключать резкие 
снижения температуры, приводящие к конденсации влаги на поверхности и обеспечивать 
вентиляцию для удаления растворителя. Запрещается нагнетание теплого воздуха до 
полного испарения растворителей во избежание образования поверхностной пленки, 
вызывающей удержание растворителя в поверхностном слое. 

ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
СЛОЙ 

Рекомендуемое число слоев – 1-2. 
Грунтовка перекрывается материалами: ПРОМОС-ПС, ЭМАКОУТ 1132, ЭМАКОР 436 и 
другими по согласованию с ЭМЛАК. 
Рекомендуется также провести пробное окрашивание слоем грунтовки и убедиться в качестве 
отмывки поверхности, совместимости покрытий, адгезии. 

Толщина 1 слоя пленки, мкм* Теоретический расход, на 1 м2 Диапазон 
нанесения 

сухой мокрой л кг 

Максимальный 15 137 0,11 0,136 

Типичный 10 91 0,072 0,09 

ТОЛЩИНА 
ПОКРЫТИЯ 

Особенно тщательно измерять толщину на труднодоступных участках, вертикальных, 
потолочных и т. п. поверхностях. 

* В зависимости от назначения и области применения покрытия возможны отклонения от 

указанной толщины.  Это приведет к изменению расхода и может повлиять на время 
высыхания и интервал перекрытия. 



  

 

МЕРЫ  ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ  

 Обращаться с осторожностью. Грунтовка является пожароопасной, что обусловлено 
свойствами компонентов, входящих в ее состав. Все работы, связанные с изготовлением и 
применением грунтовки, должны проводиться в помещениях, снабженных общеобменной и 
местной приточно-вытяжной вентиляцией, обеспечивающей чистоту воздуха рабочей зоны 
производственных помещений. 
До и в ходе применения необходимо соблюдать стандартные меры предосторожности при 
работе с жидкими лакокрасочными материалами, а также рекомендации, данные в 
инструкции по нанесению. 
Высушенное покрытие не оказывает вредного воздействия на организм человека. 

ХРАНЕНИЕ Транспортирование и хранение грунтовки производят при температуре до 30оС. Тара с 
грунтовкой должна быть герметично упакована, защищена от прямых солнечных лучей и 
атмосферной влаги. 

 
 
 
 
 
 
 

Эти технические данные получены в результате лабораторных  тестов и практического опыта. Неправильное применение 
материала не гарантирует качество и сроки службы покрытия. В любом случае окончательное применение материала должно 
быть согласовано в письменном виде со специалистами ЗАО «Эмлак». 

Технические данные на этот продукт могут быть изменены без уведомления. 
192177 г. СПб, ул. Караваевская, 57 

т/ф (812) 740-62-33, 740-62-35, 747-11-66 
тел. (812) 252-95-13, 320-67-56 

e-mail: marketing@emlak.ru 
http://www.emlak.ru 
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ООО «Гамма Индустриальные Краски» 

Санкт-Петербург 
Грунтовка «ЭПИПРАЙМ-046» 

ТУ 2312-055-98605321-2007 

 
 

ТИП Материал двухупаковочный на основе эпоксидных смол. 

 
РЕКОМЕНДУЕМОЕ 
ПРИМЕНЕНИЕ 
 

Предназначен для применения в комплексных системах лакокрасочных покрытий в 

качестве грунтовочного слоя для противокоррозионной защиты судовых или иных 

металлоконструкций, изготовленных из углеродистой стали, используемых при 

строительстве и ремонте объектов, эксплуатирующихся в атмосферных условиях, морской 

и пресной воде (гидросооружения и т.п.), а также для окрашивания подводной части судов 

неограниченного района плавания. Рекомендуется для случаев, когда условия окружающей 

среды не позволяют проводить эффективную абразивоструйную подготовку поверхности. 

Может применяться как самостоятельное антикоррозионное покрытие. 

ОПИСАНИЕ 

За один слой достигается толстое плотное покрытие, обладающее высокими 

противокоррозионными свойствами, стойкостью к пресной и морской воде; 

применима при использовании совместно с контролируемой катодной защитой. 

Допускается применение по поверхности с чистотой Sa2; формирует покрытие  

при температурах окружающего воздуха до минус 10
0
С. 

СЕРТИФИКАЦИЯ 
Свидетельство о государственной регистрации, выданное Управлением Федеральной 

Службы Роспотребнадзора по С.-Петербургу, действующее на всей территории 

Таможенного Союза  

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 
1) практический расход зависит 

от толщины слоя, метода и 

условий нанесения, шерохова-

тости поверхности и формы 

изделия 

 

2) в зависимости от назначения 

и области применения покры-

тия возможны отклонения от 

указанных значений; толщина 

одного слоя на вертикальной 

поверхности зависит от степени 

разбавления материала, темпе-

ратуры, метода нанесения, ше-

роховатости поверхности и 

формы изделия 

 

 

Внешний вид покрытия ровное однородное  

Цвет 

 

коричневый, зелѐный, 

серый, чѐрный и др. 

Время высыхания до ст. 3 

при t 
0
 20 

0
С 

 

не более 8 часов 

Доля нелетучих веществ 

                            по массе 

                            по объему 

 

72÷78 % 

58÷62 % 

Теоретический расход на один слой 

оптимальной толщины
1) 

175÷330 г/м
2
 

7,5÷4,0 м
2
/л 

Рекомендуемая  (оптимальная) толщина 

одного слоя сухой плѐнки 
2) 

80÷150 мкм 

(80÷110мкм) при t<+50C. 

Рекомендуемое количество слоев 1÷2  
 

СООТНОШЕНИЕ  
СМЕШИВАНИЯ 

Основа / Отвердитель 046 = 1000 масс. ч. / 160 масс. ч. 

РАЗБАВИТЕЛЬ 

3) увеличение разбавления ма-

териала может привести к сни-

жению защитных свойств по-

крытия 

Растворитель «Темагам Р-4646», Р-4  в количестве не более 10%
3)

 

ОЧИСТКА 
ИНСТРУМЕНТОВ 

Растворители: 646, Р-4 

ЖИЗНЕСПОСОБНОСТЬ При температуре 20 
0
С не менее 6 часов. 

ГАРАНТИЙНЫЙ 
СРОК ХРАНЕНИЯ 

В невскрытой заводской упаковке: 12 месяцев со дня изготовления. 
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НАНЕСЕНИЕ 
 

 
ПОДГОТОВКА 
ПОВЕРХНОСТИ 
 

Очистка от грязи, водорастворимых веществ (отмывка от солей для объектов 

окрашивания в морской и прибрежной зонах – обязательна), жировых загрязнений 

до степени обезжиривания – 1 (по ГОСТ 9.402), окислов до степени очистки от 

окислов – 3 (ГОСТ 9.402) или до степени не ниже Sa 2 или  St 2 (МС ИСО 8501-1). 

Для ответственных объектов нового строительства предпочтительна очистка до  

степени  Sa 2 ½. 

 
СПОСОБЫ НАНЕСЕНИЯ 

 

безвоздушное распыление кисть, валик 

Диаметр сопла: 0,48÷0,58 мм(0,019-

0,023)'' 

Угол распыления: (40÷60) 
0
 

Давление: не менее 170 атм. 
(перед соплом) 

По дефектным поверхностям, полосовое 

окрашивание, окрашивание площадей до 

1 м
2
 и изделий сложной формы. 

 

 

 
НАНЕСЕНИЕ 

Перед применением основу грунтовки тщательно перемешать до однородной 

массы.. Основу грунтовки в холодное время года выдерживают в теплом 

помещении в интервале температур 10÷25С в течение одних суток. Основу 

грунтовки  смешать с отвердителем в соотношении, указанном в документе о 

качестве на каждую партию материала, тщательно перемешать не менее 10 мин. 

Полученную смесь выдержать в течение 20÷30 мин при температуре нанесения. 

Подготовленную грунтовку наносят на сухую, свободную от инея и снега 

поверхность защищаемого металла при температуре окружающего воздуха от 

минус 10
0
С до +30

0
С и относительной влажности не выше 80%.  

Для исключения конденсации влаги температура поверхности должна быть выше 

точки росы не менее чем на 3
0
С.  

В процессе сушки следует исключить резкие колебания температуры. При 

окрашивании в замкнутых объѐмах следует обеспечить эффективную вентиляцию 

всего объѐма для удаления растворителя; не рекомендуется нагнетание горячего 

воздуха до полного испарения растворителей. 

Наносить последующие слои следует после высыхания предыдущего. 

 
РЕЖИМЫ 
ПЕРЕКРЫВАНИЯ 
4)указанная информация 

должна рассматриваться только 

как рекомендуемая; 

действительное время 

перекрывания определяется на 

месте в зависимости от 

разбавления материала, 

толщины слоя и эффективности 

вентиляции. 

Уретановые, эпоксидные, виниловые, акриловые и другие типы ЛКМ.  

Материал 

последую-

щего слоя 

Продолжительность
4)

 межслойной сушки покрытия ТСП=100мкм 

при относительной влажности воздуха  50% и температуре: 

минус 10
0
С +5

0
С +20

0
С +30

0
С 

Мин. Макс.
*) 

Мин. Макс.
*) 

Мин. Макс.
*) 

Мин. Макс.
*) 

Эпоксидн. 

ЛКМ 

48 час 30 сут. 12 час. 30 сут. 3 час. 30 сут. 2 час. 15 сут. 

Уретанов.  

ЛКМ 

48 час 30 сут. 16 час. 30 сут. 4 час. 30 сут. 2 час. 10 сут. 

 
*) Макс. – время перекрывания, в течение которого высохшему слою покрытия нет 

необходимости дополнительно придавать шероховатость. 

МЕРЫ 
ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ 

Материал хранить в помещении, исключив попадание на него прямых солнечных лучей 

при температуре окружающего воздуха от минус 30 
0
С до плюс 35 

0
С. 

Материал огнеопасен!  Не работать вблизи открытых источников огня. Работы проводить 

при хорошей вентиляции, в резиновых перчатках, с использованием индивидуальных 

средств защиты. Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При 

попадании материала на кожу промыть еѐ тѐплой водой с мылом.  

Данная информация основана на имеющихся у нас результатах лабораторных испытаний и практическом опыте применения.  
По мере еѐ пополнения и совершенствования материалов, мы оставляем за собой право изменять указанные выше сведения без дополнительного 

уведомления. 

195248, Санкт-Петербург,  

ул. Бокситогорская, д.9, лит. К 

тел./факс: (812) 327-06-57,  

E-mail: gamma.coatings@tikkurila.com 

 

mailto:gamma.coatings@tikkurila.com
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ООО «Гамма Индустриальные Краски» 

Санкт-Петербург 
Грунтовка ГФ-021 

ГОСТ 25129-82 
 

 
ТИП 

 

Грунтовка одноупаковочная, на основе алкидных смол. 

 

 
РЕКОМЕНДУЕМОЕ 
ПРИМЕНЕНИЕ 

 

Грунтовка ГФ-021 - для грунтования металлических и деревянных 

поверхностей под покрытия различными эмалями. 

 

 
ОПИСАНИЕ 

 

Покрытия на основе грунтовки ГФ-021устойчивы к перепаду температур  от 

минус 45
0
С до плюс 60

0
С. 

 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 
1) практический расход 

зависит от толщины слоя, 

метода и условий нанесения, 

шероховатости поверхности и 

формы изделия 

 

2) толщина одного слоя на вер-

тикальной поверхности зависит 

от степени разбавления мате-

риала, температуры, метода на-

несения, шероховатости 

поверхности и формы изделия 

 

 

Внешний вид покрытия 

 
матовое или полуглянцевое 

Цвет: красно-коричневый, а также 

серый по требованию 

заказчика 

Время высыхания до ст.3  

-при температуре (20±2)
0
С   

 

                                                                     

-при температуре (105±5)
0
С                                              

 

не более 24 часов 

 

 

не более 35 минут 

Доля нелетучих веществ 

                                     

                    

                   

 

54÷60 %, масс. 

40-44 %, обьѐмн. 

 

Теоретический расход на один слой
1) 

45÷60 г/м
2
 

 

Рекомендуемая толщина одного слоя
2) 

15÷20 мкм 

Рекомендуемое количество слоев 1÷2 

 

 

РАЗБАВИТЕЛЬ 
Ксилол, сольвент или смесь одного из указанных растворителей с уайт-

спиритом (нефрасом СЧ-155/200) в соотношении 1:1, но не более 20% от массы 

грунтовки;  

При нанесении методом электростатического распыления, грунтовку 

разбавляют Разбавителем РЭ-4В. 

ОЧИСТКА 
ИНСТРУМЕНТОВ 

Ксилол, сольвент, или их смесь с уайт-спиритом (нефрасом СЧ-155/200) в 

соотношении 1:1. 

ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК 
ХРАНЕНИЯ 

В невскрытой заводской упаковке: 6 месяцев со дня изготовления. 
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НАНЕСЕНИЕ 
 

 
ПОДГОТОВКА 
ПОВЕРХНОСТИ 
 

 

В случае нанесения грунтовки на металлическую поверхность очистка от 

грязи, водорастворимых веществ (отмывка от солей для объектов 

окрашивания в морской и прибрежной зонах – обязательна), жировых 

загрязнений до степени обезжиривания – 1 (по ГОСТ 9.402-80), окислов до 

степени очистки от окислов – 2 (ГОСТ 9.402-80), или до степени не ниже Sa 

2 ½. или St3  (МС ИСО 8501-1).  

Деревянная поверхность очищается от пыли, грязи и от 

непрочнодержащегося старого покрытия. Рекомендуется обработка 

наждачной шкуркой с последующим обеспыливанием.  

 

 
СПОСОБЫ НАНЕСЕНИЯ 

 

Пневматическим или безвоздушным распылением, струйным обливом, 

окунанием, кистью, валиком, возможно нанесение методом 

электростатического распыления. 

 

 
НАНЕСЕНИЕ 

 
Перед применением необходимо убедиться, что грунтовка хорошо перемешана и 

однородна по всему объему тарного места. 

При необходимости грунтовки перед нанесением можно разбавить растворителями. 

Подготовленную грунтовку наносят на защищаемую поверхность при температуре 

окружающего воздуха от 5
0
С до 30

0
С и относительной влажности воздуха не выше 

80%. Для исключения конденсации влаги температура поверхности должна быть 

выше точки росы не менее чем на    3 
0
С. 

После высыхания слоя грунтовки (при 20
0
С для ГФ-021- 24 часа) наносятся 

последующие слои грунтовки, и затем поверхностный лакокрасочный материал.  

Для промывки инструмента можно использовать ксилол, сольвент, или их смесь с 

уайт-спиритом (нефрасом СЧ-155/200) в соотношении 1:1. 

 

 
ПОСЛЕДУЮЩИЕ СЛОИ В 
ПОКРЫТИИ 

 

Грунтовка перекрывается материалами типа ПФ, ГФ, ЭФ, ФЛ  и др.  

 
МЕРЫ 
ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ 

 

Материал огнеопасен! Не работать вблизи открытых источников огня. 

Работы производить при хорошей вентиляции, в резиновых перчатках, с 

использованием индивидуальных средств защиты. Не допускать попадания 

в органы дыхания и пищеварения. При попадании материала на кожу 

промыть ее теплой водой с мылом. 

Хранить грунтовки в помещении, исключив попадание на них прямых 

солнечных лучей и влаги при температуре окружающего воздуха от минус 

40 
0
С до 40 

0
С. 

 

Данная информация основана на имеющихся у нас результатах лабораторных испытаний и практическом опыте применения.  

По мере еѐ пополнения и совершенствования материалов, мы оставляем за собой право изменять указанные выше сведения 

без дополнительного уведомления.  
 
 
 
 
195248, Санкт-Петербург,  

ул. Бокситогорская, д.9, лит. К 

тел./факс: (812) 327-06-57,  

E-mail: gamma.coatings@tikkurila.com 
 

mailto:gamma.coatings@tikkurila.com


™ HardMax  
 

ГРУНТОВКА «УниЭпокс HS» 
2-Х КОМПОНЕНТНАЯ ЭПОКСИДНАЯ 
(ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ)  
 

 
 

ОПИСАНИЕ Грунтовка представляет собой суспензию антикоррозионных пигментов и наполнителей в 
растворе эпоксидной смолы с добавлением отвердителя. ЛКМ поставляется комплектно: 
основа грунтовки, отвердитель, разбавитель. 
 

НАЗНАЧЕНИЕ Для профессиональной антикоррозионной защиты поверхностей черных металлов в ком-
плексных системах химически стойких лакокрасочных покрытий, подвергающихся воздейст-
вию агрессивных газов и паров, обливу кислотами, щелочами, бензином, а также в качестве 
2-х слойного самостоятельного покрытия для применения  в помещении. 
 

ОБЪЕКТЫ  
ПРИМЕНЕНИЯ 

Мостовые конструкции, городской и железнодорожный транспорт, промышленное  оборудо-
вание, сельскохозяйственная и дорожно-строительная техника и др. 
 

СВОЙСТВА  Быстро высыхает. Обеспечивает высокую твердость, хорошую адгезионную прочность и  
антикоррозионную стойкость системы лакокрасочного покрытия.  
 

ТЕХНИЧЕСКИЕ  
ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Цвет   Различных цветов 
Внешний вид покрытия грунтовки После высыхания 

однородным, без 
расслаивания, крате-
ров, потеков, мор-
щин, посторонних 
включений. Допуска-
ется небольшая шаг-
рень. 

 Условная вязкость полуфабриката при (20,00,5)С по вискозиметру 
ВЗ-246 с диаметром  сопла 4 мм,  с, не менее  Тиксотропная 

 Степень разбавления до вязкости 18-22с по вискозиметру ВЗ-246, %, 
не более 20 

 Массовая доля нелетучих веществ полуфабриката, %, не менее 75 
 Время высыхания до степени 3 при  температуре (202)С, ч, не более 6 
 Прочность покрытия при ударе, см, не менее 50 
 Твердость покрытия по  маятнику Кенига (А),  отн. ед, не менее 0,30 
 Степень перетира, мкм, не более 50 (по штрихам) 
 Эластичность пленки при изгибе, мм, не более 1 
 Адгезия пленки, баллы, не более 1 
 Стойкость покрытия при температуре (20±2)ºС к статическому воздест-

вию, ч, не менее  

       - воды  400 
       - 7%-ного раствора HCl 700 
       - бензина 1000 
       - топлива для реактивных двигателей 1000 

      - этилового спирта  1000 
      - дизельного топлива 1000 

       - индустриального масла 1000 
 Жизнестойкость грунтовки после смешивания компонентов при темпе-

ратуре (202)С, ч, не менее 2,5 
 
ПОДГОТОВКА  
ПОВЕРХНОСТИ 

 
Металлические поверхности должны быть очищены от продуктов коррозии,  окалины, сва-
рочных брызг, жировых и др. видов загрязнений по ГОСТ 9.402. 
 

ПОДГОТОВКА  
ГРУНТОВКИ 

Перед применением основу грунтовки тщательно перемешивают. Отвердитель ЭПО-2 (ТУ 
2319-084-54651722-2013) вводят малыми дозировками при постоянном перемешивании.  
Соотношение основа грунтовки : отвердитель по массе составляет: 
                                                      1 : 0,4 
Необходимо строго соблюдать пропорцию компонентов и тщательно их перемеши-
вать, т.к. нарушенное соотношение компонентов приводит к неравномерному отвер-
ждению и ухудшению качества покрытия.  
 
До рабочей вязкости грунтовку разбавляют разбавителем ЭПР-1 (ТУ 2319-085-54651722-
2013), поставляемым в комплекте. Параметры методов окрашивания должны соответство-
вать ГОСТ 9.105. 
 
 

УСЛОВИЯ  
НАНЕСЕНИЯ 

Температура воздуха  от  10  до 30°С.  Относительная влажность воздуха не более 80%. Для 
исключения конденсации влаги температура поверхности должна быть выше точки росы не 



менее, чем на 3°С. Нельзя наносить покрытие при неблагоприятных погодных условиях. При 
нанесении в закрытых помещениях для улучшения испарения и удаления растворителей 
необходимо обеспечить эффективную приточно-вытяжную вентиляцию. 
 

СПОСОБ НАНЕСЕНИЯ Пневматическое и безвоздушное распыление, кисть, валик. Для высокоточного дозирова-
ния компонентов и качественного смешения их перед окраской рекомендуется применять 
специальные установки для нанесения 2-х компонентных составов, позволяющие наносить 
ЛКМ  с  ограниченной жизнеспособностью.  
  

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 
ПАРАМЕТРЫ НАНЕ-
СЕНИЯ  

Пневматическое распыление: давление воздуха -  3,5 - 4 атм.; диаметр сопла – 1,6-1,8 мм; 
рабочая  вязкость ЛКМ по вискозиметру ВЗ-4 - 25-30с. 

 
ВРЕМЯ  ВЫСЫХАНИЯ  

     
Время высыхания однослойного покрытия  при температуре (20±2)ºС: 
 на отлип  - 30 мин; полное высыхание  - 6ч. 
                                                      

РЕКОМЕНДУЕМОЕ  
КОЛИЧЕСТВО СЛОЕВ   

1-2 слоя в зависимости от назначения покрытия. При нанесении в два слоя можно использо-
вать метод «мокрый по мокрому». 
 

РЕКОМЕНДУЕМАЯ 
ТОЛЩИНА ПОКРЫТИЯ 

Рекомендуемая общая толщина покрытия грунтовки  - до 200 мкм. 
 
 

ПРАКТИЧЕСКИЙ  
РАСХОД 
 
 
 

Практический расход зависит от условий, метода нанесения, физико-химических показате-
лей ЛКМ, конструкции, размера и шероховатости окрашиваемого изделия, уровня организа-
ции производства и устанавливается расчетным или опытным путем.   

 
ОЧИСТКА  
ИНСТРУМЕНТА 

 
Инструменты необходимо очистить разбавителем, поставляемым в комплекте, сразу после 
использования порции грунтовки. 
 

МЕРЫ  
ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ 

Грунтовка является пожароопасной! Не работать вблизи открытых источников огня. Работы 
производить при хорошей вентиляции, в резиновых перчатках, с использованием индивиду-
альных средств защиты. Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При 
попадании материала на кожу промыть ее теплой водой с мылом.  
Не допускать попадания лакокрасочной продукции в канализацию, водоем, почву. Специ-
альные инструкции по безопасному применению грунтовки приведены в Паспорте безопас-
ности вещества. 

 
ТРАНСПОРТИРОВКА 
И ХРАНЕНИЕ 

Транспортировать и хранить грунтовку следует в плотно закрытой таре, исключив попадание 
прямых солнечных лучей и влаги при температуре от -10 до +30ºС. 
 

СРОК ХРАНЕНИЯ Полуфабрикат (основа) грунтовки - 12  месяцев  с даты изготовления. 
Отвердитель - 6  месяцев  с даты изготовления. 
 

НОРМАТИВНЫЙ  
ДОКУМЕНТ 

ТУ 2312-088-54651722-2014 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Технические характеристики  получены в результате лабораторных испытаний и практического опыта. При неправильном применении 
материала производитель не гарантирует качество и сроки службы покрытия. При использовании материала в промышленных техно-
логиях применение материала должно быть согласовано в письменном виде со специалистами ООО Завод «Краски КВИЛ». Техниче-
ские данные на данный материал могут быть изменены без уведомления. 
 

ООО  Завод «Краски КВИЛ» 
308023, г. Белгород, Студенческая, 50. тел./факс: (4722)  31-59-24, 31-02-51 

www.kvil.ru.   

http://www.kvil.ru/

